この混合物 Aを 19℃まで加熱した。 
請求項 23に記載のポリマー。 

請求項 1に記載のポリマー。 

請求項 100に記載のポリマー。 

この混合物 Bを 3500℃まで加熱した。
米国特許第 1,234,567 号明細書 

米国特許第 7,654,321 号明細書 

米国特許第 1,111,111 号明細書 

化合物 Aを an argon雰囲気下にて 48時間加熱した。 

化合物 Bを a nitrogen 雰囲気下にて 24時間加熱した。 

化合物 Cを a nitrogen 雰囲気下にて 5時間加熱した。
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